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ZERTIFIKAT

Uberpriifung einer Fertigungsstitte fiir Druckgerite

1182 - PED - 10701 7903/ FS

Die Konformitatsbewertungsstelle, - Notified Body No. 1182 —
GSI mbH, NI SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstait SLV Duisburg

hat die Prufung auf Grundlage der Richtlinie 97/23/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 29. Mai 1997
zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten tiber Druckgeréate durchgefiihr.

Hersteller

Herstellerwerk

Prifgrundlage
Produkt(e)

Konformitatsbewertungsverfahren

Bestatigung

Giltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort / -datum

Stechnik international mbH,
Dusseldort

Aufsichtsrat: Prof, Dr.-Ing, Heinrich Flegel, Vorsitzender
Geschiftsfilhrer: Prof. Or.-lng, Steffen Keitel

SAG GmbH
Hombrucherweg 34
58638 Iserlohn

SAG GmbH, Hombrucherweg 34, 58638 Iserlohn und das
Regionalblro Dresden, L6BnitzstraBe 14, 01097 Dresden

Richtlinie 97/23/EG, Anhang |, Abschnitt 3.1

Geschwei3te Druckgerite und Rohrleitungen bis einschlieB3lich
der Kategorie IV fiir die Module A1, F, G.

Modul A1, F und G

Der Hersteller ist berechtigt, die Druckgerate nur nach erfolgter Konformi-
tatsbewertung durch die benannte Stelle mit deren Kennnummer zu kenn-
zeichnen.

Die Voraussetzungen und Erfahrungen fir eine Fertigung und Prifung von
Produkten in den folgenden Modulen sind erfullt fir:
Modul A1, F und G der Richtlinie 97/23/EG

11. Mai 2010 - 11. Mai 2013

Das Zertifikat bleibt innerhalb der Gultigkeitsdauer nur so lange gliltig, wie
sich die Bedingungen, die Grundlage fiir die Erteilung waren, nicht verandert
haben.

Zu diesem Zertifikat gehéren:
Anlage 1
Uberprafungsbericht Nr. 2010 701 7903

Duisburg, den 01. Juni 2010
wa

Tel.: +49211 1596227
Fax: +49 203 )
Internet: www.gsi-slv.de
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Anlage

zum Zertifikat
Nr.: 1182 - PED -10701 7903/ FS

Zusétzliche Anwendungsgebiet(e)

SchweiBprozess(e)
(Referenznummer nach DIN EN ISO 4063)

Grundwerkstoff(e)
(Festigkeitsklasse / Norm)

Verantwortliche SchweiBaufsichtsperson(en)
(Titel, Vorname, Name, Geburtsdatum,
Qualifikation)

Verteter
(Titel, Vorname, Name, Geburtsdatum,
Qualifikation)

Bestitigung

Bemerkungen

CA\DOKUME~1\Walitza\LOKALE~1\Temp\XPgrpwise\SAG_Anlage
Zertifikat DGRL.doc

AD 2000 ~ Merkblatt HP 0
AD 2000 - Merkblatt HP 100R
DIN EN ISO 3834-2

111 LichtbogenhandschweiBBen

141 Wolfram-Inertgasschweif3en

311 GasschweiBen mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme
135 MetallaktivgasschweiBen

Unlegierte und niedriglegierte Stahle der Werkstoff-
gruppe 1.1, 1.2, 2.2 nach CR ISO 15608

Weber, Georg, geb. 19.07.1963, (IWE)

Georgi, Thomas, geb. 29.02.1968 (EWE)

Es wird bestéatigt, dass die Voraussetzung fur die Ausfih-
rung und die Uberwachung von SchweiBarbeiten in den
Anwendungsgebieten erflillt sind.

Diese Anlage ist nur gultig im Anwendungsbereich der
PED in Verbindung mit dem
Zertifikat Nr.: 1182 - PED - 10 701 7903/ FS
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Registrier Nr.: 2010 701 7903

Erfullung der Voraussetzungen fur die Fertigung
von Druckgeraten nach
Druckgerate Richtlinie 97/23/EG

Uberpriifungsbericht 2010 701 7903 vom 11-05-2010

Uberpriifung auf Grundlage von;

Richtlinie 97/23/EG Druckgeriéte , Anhang I, Abschnitt 3.1, Artikel 3 und:
Qualitdtsanforderungen flir das Schmelzschweil3en von metallischen

DIN EN ISO 3834-2 Werkstoffen / umfassende Qualitdtsanforderungen

AD 2000-Merkblatt HP 0 Herstellung und Priifung von Druckbehéiltern

AD 2000-Merkblatt HP 100R Herstellung und Priifung von Rohrleitungen

Antragsteller: SAG GmbH

(StraBBe: Hombrucherweg 34

PLZ/Ort: 58638, Iserlohn

Kontaktperson: Herr Georg Weber

Telefon: 02371/ 9381-51 Telefax: 02371 / 9381-17
E-mail: Georg.Weber@SAG.de

Die Organisation erklart sich damit einverstanden, dass die Anschrift und der Fertigungsbereich nach
der ,Anerkennung“ durch die ,benannte Stelle* in ein Verzeichnis aufgenommen wird.

1 Aligemein

Die Uberpriifung gilt fir die Fertigungsstatten SAG,Hombrucherweg 34, Iserlohn und ihr Regionalbii-
ro Dresden, LoBnitzstraBe 14.

Bestehende betriebliche Qualifikationsnachweise:

e DIN EN ISO 9001
e DINEN ISO 3834-2
e DIN 18800-7 Klasse E

2 Verantwortliche SchweiBaufsichtspersonen:
Iserlohn Herr Weber, Georg (IWE)
Dresden Herr Georgi, Thomas (EWE)
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¢ Rohrleitungen und Rohrleitungsteile geman Richtlinie 97/23/EG Druckgerate, Artikel 3, Ab-
schnitt 1.3

3 Hergestelite Produkte

4 Durchfiihrung der Uberpriifung

Termin: 18 April 2010/ 11 Mai 2010
Ort : SAG GmbH, Hombrucherweg 34, Iserlohn
SAG Regionalblro Dresden, LoBnitzstr. 14, Dresden

Teilnehmer  SchweiBaufsichtsperson der Firma SAG GmbH

SAG Herr Georg Weber
SAG Herr Thomas Georgi
Prufer der GSI-SLV Duisburg: Herr Peter Zeevaarders

5 Grundlagen

Die Firma SAG GmbH fertigt / repariert in Anforderung von vorgegebenen Konstruktionsunterlagen /
Spezifikation / Werksunterlagen / Normen / AD2000-Merkblattern und Richtlinie 97/23/EG Druckgera-
te.

> Rohrleitungen / Rohrleitungsteile

Die Herstellung von Rohrleitungen / Rohrleitungsteilen erfolgt aus vorwiegend unlegierte und niedrig-
legierte Stahle der Werkstoffgruppe 1.1, 1.2 und 2 der CR ISO 15608, wobei die zu verwendenden
Werkstoffe in der Konstruktionsanforderung / -spezifikation vorgegebenen sind.

Zur Herstellung der dauerhaften Werkstoffverbindungen wird die Schwei3prozesse

» Lichtbogenhandschweif3en, 111
» GasschweiBen mit Sauerstoff-Acetylen-Flamme, 311
» Wolfram-lnertgasschweif3en, 141
> Metall-AktivgasschweiBen 135
eingesetzt.

6 Ergebnis der Uberpriifung

Der Hersteller erflillt die betrieblichen, schwei3technischen Anforderungen geman Richtlinie
97/23/EG Anhang |, Abs. 3.1, auf Grundlage des AD-2000 Merkblattes HPO und HP 100R und DIN
EN ISO 3834-2

Der Hersteller verfiigt Uber ausreichende Produktionsflachen und Fertigungseinrichtungen, um die
Werkstoffe sachgeman verarbeiten zu kénnen.

Die Einrichtungen werden durch regelmaBige Uberpriifung und Wartung in Ordnungsgemaéfen Zu-
stand gehalten.
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Es sind keine Einrichtungen fur Warmebehandlung vorhanden. Wenn erforderlich wird an tberprdifte
Firmen untervergeben.

Die zerstorungsfreien Prifung wird durch qualifizierte Unterauftragnehmer durchgefuhrt. Die Zertifi-
zierungsnachweise des jeweiligen Prufpersonals, entsprechend der DIN EN 473, sind im Anwen-
dungsfall der benannten Stelle nachzuweisen.

Der Hersteller verflgt Uber:

e zugelassene Schweil3verfahrensprifungen nach DIN EN ISO 15614-1 in Verbindung mit AD
2000-Merkblatt HP 2/1 und

e qualifizierte SchweiBer mit SchweiBerprifungs-Zertifikaten nach DIN EN 287-1 in Verbindung
mit AD 2000-Merkblatt HP 3; Pkt. 3 zur Ausfihrung dauerhafter Werkstoffverbindungen nach
Anhang |, Abschnitt 3.1.2 der Richtlinie 97/23/EG Druckgerate.

Die Zulassung erstreckt sich auf die Verarbeitung von unlegierte und niedriglegierte Stahle der Grup-
pen 1,1,1.2 und 2.2 der CR ISO 15608 und AD 2000-Merkblatt HP 0 im Geltungsbereich der jeweili-
gen Verfahrensprafungen ohne Warmebehandlungen.

Werden andere Schweif3verfahrensprifungen und Personalqualifikationen notwendig, ist soweit er-
forderlich, die Zulassung vor Fertigungsbeginn der benannten Stelle nachzuweisen.

7 Beurteilung

Die Firma SAG GmbH hat in den Uberprifungen am 06. April 2010 und am 11 Mai 2010 nachgewie-
sen, dass sie die Voraussetzungen fur die Fertigung nach Modut A1,F und G entsprechend der Richt-
linie 97/23/EG Druckgerate erflllt.

Anderungen in der Organisation und oder der verantwortlichen SchweiBaufsicht sind der entspre-
chenden benannten Stelle unaufgefordert mitzuteilen.

Die Ubertragung von Werkstoffkennzeichnungen erfolgt in den Niederlassungen:
1) NL Lenne Sieg

NL KaIn

NL Alsfeld

NL Hamburg RB Gifhorn

NL Chemnitz RB Dresden

NL Ostbayern.

OGRS

In den jeweiligen Niederlassungen steht Personal mit Stempelberechtigung zur Verfigung (s. Anlage
AA 07-19-Ro Rev. 0)

———

Far die benannfe Stelfs uzr{f

Prufstelle ' =3
GSI mPH LN SLv-Bmsbpk o
Dulshurg dén 2&&4 201 0

Anlage: Anlage AA 07-19-Ro Rev. 0
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